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| 1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt w zakresie oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.1.2  Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykofczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian
45431000-7 | Ktadzenie ptytek

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresie oktadzin z
ptytek ceramicznych, zwigzanych z robotami termomodemizacyjnymi dla budynku Urzedu Gminy w Pionkach ul. Zwycigstwa
6 dz. nr538/1i 538/3..

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie zakresie oktadzin z ptytek ceramicznych, w tym:

—  przygotowanie podtoza, czyszczenie i odkurzanie,

—  klejenie ptytek do podtoza,

—  spoinowanie fug.
Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagan odno$nie wlasciwo$ci materiatow wykorzystywanych do powyzszych
robot, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw.

1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w ninigjszej specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST) AR-0 pkt 1.6.
podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest oktadzina lub wyktadzina,
wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.
1.5 Ogoéine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST AR-0 pkt 1.7.
2. MATERIALY

21 Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatow okres$lone zostaty w OST AR-0 pkt 2.1.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktuaine, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST AR-0 pkt 2.1.

2.2 Okfadziny z pltytek ceramicznych

2.2.1 Plytki ceramiczne

—  plyty gresowe, mrozoodporne, antyposlizgowe na klej .Kolor ptyt zblizonywg. Dokumentacii.
Wystepowanie:
—  Schody zewnetrzne i podest przy wejsciu do budynku
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—  Cokoliki z ptyt wysokosci 10 cm .

2.2.2  Akcesoria, kleje

Przeznaczenie

—  Akcesoria stuzace do mocowania ptytek i ich pielegnacii.

—  Wszelkie akcesoria musza byC¢ dobrane do ostatecznie wybranej i zaakceptowanej ptytki.
Parametry:

Klej epoksydowy do ptytek ceramicznych: mocowanie ptytek

— wysoce odporny na obcigzenia klej epoksydowy

— odporny na: wody agresywne, zasady i rozcieficzone kwasy

— podtoze — jastrych cementowy

Zaprawa do spoinowania ptytek ceramicznych:

—  wysoce odporna na obcigzenia, elastyczna fuga epoksydowa,

— wodoodporna, elastyczna, odporna na zabrudzenia, zaprawa do spoin 0 szeroko$ci do 8 mm,

— odporno$¢ na: wody agresywne, tluszcze, kwasy, chemikalia, réznice temperatur,

— powtoka gtadka, matowa,

—  kolor wg wytycznych Architekta

—  szeroko$¢ wg wytycznych Architekta.

223  Powloka uszczelniajgca przeciwwilgociowa tzw. ,ptynna folia”

Przeznaczenie
— lzolacja przeciwwodna pomieszczen ,mokrych”, do stosowania pod ptytki ceramiczne.
Parametry — zgodnie z SST KO-IM - Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe powtokowe naktadane przez malowanie

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty w OST AR-0 pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania okfadzin

Sprzet do przygotowania powierzchni podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

Sprzet do przygotowania i naktadania zaprawy klejowej — pojemniki i mieszadta mechaniczne niskoobrotowe do przygotowania
masy, kielnie, zebate pace stalowe.

Sprzet do uktadania ptytek — miotki gumowe, reczne narzedzia do przenoszenia i uktadania ptytek, przyrzady do ciecia ptytek,
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, krzyzyki do utrzymywania jednakowej
grubosci spoin.

Do kontroli jako$ci wykonania oktadzin — taty 2 m do sprawdzania réwno$ci powierzchni, poziomnice, miarki zwijane lub
sktadane.

Wydajnosci i ilosci sprzetu powinny byé tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z terminami ustalonymi w
harmonogramie rzeczowym.

4. TRANSPORT

41 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu okreslone zostaty w OST AR-0 pkt 4.

4.2 Transport i sktadowanie

Materialy do wykonania oktadzin nalezy przewozi¢ na paletach, w opakowaniach fabrycznych, dowolnymi $rodkami transportu,
skutecznie zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdéw transportu, kidre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét | wtadciwosci przewozonych materiatow i urzadzen.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu
dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami lub recznie dla opakowan o niewielkim
cigzarze.
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Materiaty te winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach (obiektach) zabezpieczonych przed zmiennych dziataniem
warunkéw atmosferycznych (np. wiaty, magazyny przyobiektowe), w warunkach zgodnych z instrukcjg producenta. Zaleca sie
sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

Na kazdym opakowaniu wyrobéw budowlanych powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca oznakowanie znakiem CE lub
znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje o producencie i o spetnieniu wymagan odpowiednich
zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegdlnione w OST
AR-0 pk 4.2.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede wszystkim:

nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajace jego jednoznaczna identyfikacje,
wymiary i inne istotne parametry techniczne,

ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

date produkciji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobdw powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzadzona w jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobéw powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne dokumenty, wymagane przepisami,
wyszczegolnione w OST AR-0 pkt 4.2.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1

Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w OST AR-0 pkt 5.1.

5.2

Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin w obszarze roboczym powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne, zwtaszcza podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
wpusty, przepusty itp. elementy.

Nalezy pozostawi¢ do wykonania tylko ostatnie koricowe malowanie.

Przed przystapieniem do oktadania powierzchni nalezy sprawdzié jako$¢ podioza pod wzgledem
wytrzymato$ciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia.

Podtoze musi by¢ réwne i oczyszczone, oraz spetia¢ wymogi producentdéw ptytek ceramicznych, powtok
uszczelniajacych, zapraw klejowych czy zapraw do spoinowania.

W przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowsg, lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

Ogolne warunki wykonania robét

Dla kazdego typu oktadzin Wykonawca zobowigzany jest do $cistego przestrzegania instrukcji producenta
stosowanych materiatow.

Nalezy zastosowaC wszelkie Srodki ostrozno$ci niezbedne do zapobiezenia nadmiernym wahaniom temperatury,
przeciggom, przewiewom.

W lecie prace nie powinny by¢ wykonywane w temperaturze podioza wiekszej niz 25°C. UnikaC nalezy
bezposredniego nastonecznienia wykonywanej i gotowej podtogi. W razie konieczno$ci wykonaé zacienienie.

Okfadziny z plytek ceramicznych

Podziaty elementow nalezy dostosowac do podziatéw posadzek zgodnie z rysunkami architektonicznymi.

Plytki ceramiczne musza by¢ odpowiednio wysezonowane, aby po ich wbudowaniu nie nastgpowaly zmiany ich
parametréw, skutkujace odspoinowywaniem sie, tuszczeniem, przebarwieniami czy innymi nieprzewidzianymi
efektami.

Wykonawca musi zapewni¢ i potwierdzic odpowiedni dobor chemicznych i fizycznych parametréw powtok
uszczelniajacych, zapraw klejowych i fugowych oraz impregnatéw do montazu i zabezpieczenia przewidzianych
projektem ptytek ceramicznych i fug.

Dobor wyzej wymienionych materiatbw musi uwzglednia¢ wiadciwosci chemiczne i fizyczne przewidzianych
projektem ptytek ceramicznych, jak i miejsce ich montazu zwigzane ze sposobem uzytkowania danej oktadziny.

W razie jakichkolwiek przewidywanych niezgodnosci materiatowych (chemicznych i fizycznych), mogacych
skutkowa¢ odspoinowywaniem sie, czy tez przebarwieniami ptytek lub fug, Wykonawca musi zgtosi¢ Architektowi, z
odpowiednim wyprzedzeniem, rozwigzania alternatywne.
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Ponadto, w celu unikniecia przypadkéw odspoinowywania sie ptytek, oraz ich przebarwien a takze fug na etapie
realizacji, nalezy wykonac¢ préby z uzyciem przewidzianych materiatow z odpowiednim wyprzedzeniem.
Nalezy przewidzieC mocowanie elementéw instalacji, a takze styki z posadzkami i innymi wykorczeniami $cian,
zgodnie z aranzacjg wnetrz;
Plytki ceramiczne nalezy mocowaé na zaprawie klejowej, rzedowo, prostoliniowo wzdtuz i w poprzek;
Klejenie i przygotowanie podtozy — wg instrukcji producenta;
Wymieszang zaprawe klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatq
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podfoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielko$é zebow i
konsystencja kompozyciji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkoSci phytek:

o 50x50mm-3mm
100 x 100 mm -4 mm
150 x 150 mm - 6 mm
200 x 200 mm — 6 mm
250 x 250 mm — 8 mm
300 x 300 mm — 10 mm

o 400 x 400 mm - 12 mm.
Naroza wykonane ze szlifowanych ptytek pod katem 45°
Po zamocowaniu elementéw oktadzin z ptytek ceramicznych, spoiny nalezy wypetnié¢ zaprawg do spoinowania i, w
przypadku fug cementowych, zaimpregnowac.
Szerokos¢ fugi dostosowac do ostatecznego wybranego typu ptytki, przewiduje sie stosowanie fugi szer. 3-4 mm.
Wszystkie szczeliny miedzy ptytami nalezy catkowicie wypetni¢ zaprawg do spoinowania i przetrze¢ w celu
uzyskania czystej powierzchni bez skaz.
Do wypetnienia spoin stosowaé zaprawe wodo- i kwasoodporng; kolor wg projektu.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukciji stosowania zaprawy klejowej.

O O O O O

Wymagania i tolerancje

Prawidtowo wykonane oktadziny z ptytek powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

Wykonawca musi bezwzglednie utrzymaé szczegdtowo przewidziany projektem podziat oktadzin.

Oktadziny muszg stanowiC jedng ptaszczyzne.

Nalezy stosowa¢ materiat sortowany, niezaleznie od tego Wykonawca zobowigzany jest do oceny przydatnoSci
ptytek do wbudowania poprzez sprawdzenie ich jakosci, ksztattu i tolerancji wymiarowych,

Wykonawca powinien uwzgledni¢ wszelkie przemieszczenia i tolerancje state oraz czasowe, ktore spowodowaé
odksztatcenie lub zniszczenie ptytek.

Cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepno$c) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

Grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

Niedopuszczalne sg uskoki po migdzy ptytkami zaréwno w ptaszczyznie poziomej jak i pionowej,

Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci
taty 2 m,

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m,

Spoiny pomiedzy ptytkami muszg by¢ jednakowej szeroko$ci na catej ich dtugosci,

Szeroko$¢ spoin zalezna bedzie od rodzaju ptytek i bedzie okre$lona przez architekta,

Spoiny powinny by¢ prostoliniowe. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz
2 mm na dtugosci taty 2 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

Spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny byé wypetione masg do spoinowania,

Elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoine zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogdinej Specyfikacji (OST) AR-0 pkt 6.
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6.2 Badania w czasie wykonywania prac

Za jako$¢ materiatéw odpowiada producent, ktéry jest zobowigzany do wystawienia stosownych deklaracji zgodnosci z
aprobatg techniczng oraz przedstawic atesty higieniczne i klasyfikacje palnosci.
W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezaco sprawdza i kontroluje:

—  grubos¢ warstw zaprawy klejacej,

—  prawidtowo$¢ obsadzenia elementow wykonczeniowych oktadzin.

—  szeroko$¢ i prostoliniowo$¢ fug

—  zachowanie pionowosci oktadziny.
Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny byé udokumentowane
zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii.
Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu obejmuije:

— oceng przygotowania podioza i jego wytrzymatosé,

—  sprawdzenie grubo$ci warstwy zaprawy klejowej,

—  prawidtowo$¢ obsadzenia elementéw wykonczeniowych oktadzin.

6.3 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych posadzek, w szczego6inosci w zakresie:
— zgodno$ci z dokumentacjq projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii
powykonawczej,
—  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
—  sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni oktadzin pod katem zachowania projektowanej kolorystyki, jednolito$ci
koloréw ptytek i fug,
—  sprawdzenie zachowania rowno$ci powierzchni,
—  sprawdzenie zachowania pionowosci powierzchni,
—  sprawdzenie réwnosci oktadzin przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate.
Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci okre$lonych w projekcie.
— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania spoin dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci i sprawdzajac ich
wypetnienie
Wyniki badar powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét
Obmiaru ilosci robdt dokonuije sie zgodnie z zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST) AR-0 pkt 7.

7.2 Szczegbtowe zasady obmiaru robdt

Wykonanie okfadziny obmierza sie w metrach kwadratowych powierzchni utozonych ptytek.

Wymiary powierzchni przyjmuje sie w $wietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw,
stupdw, pilastrow itp. wieksze od 1 m2.

Wielkosci obmiarowe okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Prowadzenie szczego6towych obmiaréw robot jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedq
na podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego
punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreSlenia zaawansowania robét dla potrzeb
wystawienia przejsciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuije sie zgodnie z ogdinymi zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST) AR-0 pkt 8.

8.1 Zgodnos¢ robét z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
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8.2 Odbior czeSciowy
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czeSciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbior
czesciowy robét jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego
jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3  Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakoSci i
zgodnosci z dokumentacjq projektowq oraz szczegétowq specyfikacje technicznag. Odbior ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez Zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badar oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest
przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

—  szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

—  dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

—  protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

—  protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentdw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. oraz dokona¢ oceny
wizualnej robot.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny
by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozZliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci z wymaganiami okre$lonymi w pkt.
5.4. i przedstawic roboty ponownie do odbioru,

—  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika, nie uniemozliwiajg poprawnej eksploatacji
oktadzin oraz nie ograniczajq ich trwato$ci, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaler umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usungé wadliwie
wykonane roboty, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynno$ci odbioru sporzadza
sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

—  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

8.4 Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancii jest ocena stanu robot stanowigcych przedmiot niniejszej SST po uzytkowaniu w
okresie gwarancji i rekojmi oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,Odbiér ostateczny (kocowy)’. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawq do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracent wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajacy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogoine zasady rozliczenia rob6t i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogdlnej Specyfikacji (OST) AR-0 pkt 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$é tych rob6t obliczona na
podstawie szczegdtowych ustaleri umownych.

Cena jednostkowa 1m2 wykonanych oktadzin obejmuje:
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—  przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

—  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wrazie koniecznosci wyréwnanie i zagruntowanie podtoza,

— utozenie ptytek na klej z docinaniem na miare i wykonywaniem niezbednych otwordw dla armatury, przewodow i
osprzetu elektrycznego itp.,

—  wykonanie stykéw z innymi materiatami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,

—  koszty po$rednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. nr 156 poz. 1118 z pdzn. zm.).

10.2 Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195 poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jedn. Dz. U. 2003 r. nr 169 poz. 1650 z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy Dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz.U. nr
108 poz. 953 z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.3 Normy
PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni

10.4 Inne dokumenty

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych wyd. Instytutu Techniki Budowlanej:
—  Zeszyt nr 397/2006 - Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatéw.
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